
te

DN150

Obieg III

t=80/60°C, Q=203 kW
Obiekty SUW - c.t.

DN150

230V/50 Hz

230V/50 Hz

PC
V

32

Ø20

D
N

65

D
N

65

DN100

DN100

zimna woda użytkowa

DN25 oc.

Parametry kotłowni wodnej:

- temperatura obl.: 80/60°C

- moc cieplna kotłowni: 427 kW

- ciśnienie robocze: 3,0 bar

- paliwo: gaz E (GZ50): 2,5 kPa

SCHEMAT TECHNOLOGICZNY KOTŁOWNI - KONCEPCJA

ZBo
po=4,0 bar

t=80/60°C, Q=121 kW
Napowietrzalnia - c.t.

Obieg I

D
N

50

D
N

50

t=70/50°C, Q=100 kW
Bud. reagentów - c.o.

Obieg II

D
N

50

D
N

50

Obieg IV

REZERWA

STEROWNIK

KOCIOŁ
KONDENSACYJNY

C230-170 ECO
Q=166 kW

KOCIOŁ
KONDENSACYJNY

C330-280 ECO
Q=261 kW

neutralizator
kondensatu

ZBk
po=4,0bar

ZBk
po=4,0bar

DN100

DN100

DN100

DN100

podciśnieniowy
separator
powietrza

- zużycie gazu max:  46 m3/h

D
N

15
0/

25
0

D
N

25
0/

35
0

D
N

15
0

D
N

25
0

DN250 L=2 m

instalacja gazu s/c
PEØ40

istniejący punkt
red.-pom. V=60 m³/h KG

DN50 DN65

D
N

80

bufor gazu

stacja zmiękczania
wody (twardość 1°dH)

DEX

moduł sterujący
systemu ASBIG
z podtrzymaniem
zasilania

230V/50 Hz

DEX

PCV32

PCV32

D
N

50

V=5,5 m3/h, H=10 m V=4,5 m3/h, H=10 m V=9 m3/h, H=30 m

istnstalacja
istniejąca

sp
rz

ęg
ło

hy
d

ra
ul

ic
zn

e

komunikacja z centralną
dyspozytornią

komunikacja z
centralną

dyspozytornią

LEGENDA:
INSTALACJA GRZEWCZA - ZASILANIE

INSTALACJA GRZEWCZA - POWRÓT

INSTALACJA GAZU

AUTOMATYKA, ZASILANIE

ZAWÓR ODCINAJĄCY

ZAWÓR ODCINAJĄCY Z KOŁPAKIEM

ZAWÓR ZWROTNY

ZAWÓR REGULACYJNY ZE ZŁĄCZKAMI POM.

ZAWÓR TRÓJDROGOWY Z SIŁOWNIKIEM

POMPA OBIEGOWA

ZAWÓR BEZPIECZEŃSTWA

TERMOMETR

MANOMETR

AUTOMATYCZNY ODPOWIETRZNIK

ZAWÓR ANTYSKAŻENIOWY

WODOMIERZ

FILTR SIATKOWY

REDUKTOR CIŚNIENIA

PRZEJŚCIE POŻAROWE

INSTALACJA WODY ZIMNEJ
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